KORROSIONSPRUFGERATE

nasschemische Qualitatsprufung




Liebisch Labortechnik

Der Name Liebisch steht seit fast vierzig Jahren
fur hohe Qualitat und Zuverldssigkeit. Liebisch
entwickelt und produziernt hochwertige Prifgerate
zur beschieunigten Simulation von atmospha-
rischen Einflissen und Umweltbedingungen auf Werkstoffe und Produkte
aller Art,
Diese Testsysteme sind weltweit in unterschiedlichsten Industrie-,
Labor- und Forschungsbereichen erprobt und bewihet. Eigene Forschung
in Verbindung mit Hochschulen, Instituten, Fachgremien etc. sowie
regelmafige Kommunikation mit den Anwendern fiihren zur kon-
tinulerlichen Optimierung der Produkte und Neuentwicklung von
Systemen. Die Ergebnisse werden stindig durch Patente neu gesichert.
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Liebisch Prufgerate

Die Schrank- und Truhengeréte sind zur Durchfidhrung gleicher Ver-

fahren entwickelt und konstruiert, §§HRANK

TRUHE

[Fiir auBergewdhnliche Proben-
geometrie und hohe Gewichte

[Bis 2500 L Prifraum




Durch die ergonomisch besonders glinstige
Bauform des Schrankes ist ein komforta-
bles Begeren ges Gerdtes und schnelles
Bestlcken des Prufraums von vorn moghich.
Die Transparenz der Glastir ermaglicht
visuelle Kontroflen und Zwischenbeurtei-
lungen im laufenden Test.
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Einzigartige |[MODELLVIELFALT

TISCHGERAT MIT 300 LITER KAMMERVOLUMEN SCHRANKGERAT MIT 400 LITER KAMMERVOLUMEN

Diesae Ger&e haben das nach DIN 50018 (Schadgas) geforderte Mindest- Dieser Schrank verfugt Uber das nach DIN 50021 (Salznebed) geforderte
pridraumvolumen von 300 Litern. Sie sind mit oder ohne Beliiftungs-  Mindestpriifraumvolumen von 400 Litern, Die vorzugsweise in desem
automatik seferbar. Gerat getesteten Kleinteile lassen sich komfortabel in Augen- unc

Bedienhohe postonieren

Uber 50 Gerate-Marianten

Das Liebisch-Gerateprogramm bietet eine einzig-
tige Modelbrielfalt, Die Tisch-, Scheank- und
Truhengerate schatfen mit unterschiedhich

ien Kammervolumen von 300 ¢ '50 tern

e Gehau - 4 . ANIsSCcn nter-
sche N ausgestat ] h utanier-
nnen digBer eme Salznebe

L er, Kaum- nd - it einzewn oge
kombiniert (Wechseltestprufungen) instatliept
werdens Die Gerdte sind wahlweise fur manuells
oader gautomatische gegienung Leterbar

] t Q8 Liebisch-¥ Jrami o
A = e

TRUHENGERAT MIT 400 LITER KAMMERVOLUMEN



SCHRANKGERAT MIT 1000 LITER KAMMERVOLUMEN SCHRANKGERAT MIT 2000 LITER KAMMERVOLUMEN

Diese Gerdteausfiihrung beetet im Verhiitnis von Kammervolumen z2u  Die besonders grol dimensionierte Glastir ermoglicht eine komfortable

Platzbedart die effektivste Losung. Beladung des Prilfraums mit sperrigen Probanden. Zudem wird diese
Bauform hiiufig fiir paraliele, produktionsbegleitende Qualitdtskontrolien
verschiedener Prifglter verwendet.

Mit der einzigartigen Modellvielfalt und den wahlweise kombinierbaren Betriebssystemen prifen Sie
gemaB den klassischen DIN-Prifverfahren wie Kondenswasser-, Salinébel- upd Wechseltests, vielen

nationalen und internationalen Prif-Standards bis hin zu lhren individuellen Betriebsnormen

TRUHENGERAT MIT 1000 LITER KAMMERVOLUMEN TRUHENGERAT MIT 2500 LITER KAMMERVOLUMEN



Liebisch

Tauchtest

st ein patentiertos Trubengerss s wurde fir die Durch
fihrung ven Wechgeltauchvessuchen im KondenswassenkEma 2. B, nach
DIN EN 3212 entwickolt, Nach Anforderung ceeser Norm mussen die
Proben atraechseind in eine geputferte NaCl-Losung getaucht urd dann
ger Koncenswosser-Atreosphare susgesoetzt werden
Am Prafraumboden des Dipgomats wird demminerassionies Wasser ingirekt
beheet, Oberbalb des Wasserniveaus belinget sich sire gelochie Soden-

platte, sul der Testdsungbebialier frert sind




CONSTAMATIC® G wurde zur automatischen Durchihrung von
Kordenswasser-Prifungen mit Schadgas entwickelt, Das mitintegriertem
Beliftungssystem ausgestattete Gerat verfugt liber ein Kammervolumen
von 400 Litern. Die Steuverung des gesamten Funklicns- und Re-
gelungsablaufs erfolgt vollautomatisch. Mit diesem Gerdt konnen
Dauerprifungen nach DIN 50018 baw. DIN EN 1SO 6988 ohne manu-
elle Eingnffe durchgefihrt werden. Diese Normenprufungen sind

werksseitig fast gespeichert. Weitere Prufungen kdnnen von Anwender
fre: programmiert werden. Die be-
notigte Gasmenge wird 2u Beginn der

Prufung dber ein kalbriertes Dosier-

system in die Kammer eingeleitet.
Zur sicheren Aufoewahrung befindet
sich dgie SO;-Kleinstanlflasche n
einem abgetrennten, verschiiefibaren

und zwangsentiifteten Installations-

raum.
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Durchdachte |IDETAILLOSUNGEN

Die Prifraume bieten variable Probenpositionierung durch ein mobiles
Probendepot aus glasfasarverstdrkten Rundrohrsystemen @ mit hober
Tragkraft, Durch die vemiegelbare Sllikatglastir@ ist der Priifraum der
Schrankgerate stindig einsehbar. Weiteren Uberwachungskomfort
schaflt der optionade Schelbenwischer® und die Innenraumbeleuch
tung, Die justierbare Zweistoficise (3 aus Polycarbonat ist zerdegbar und
leicht pu reinigen. Der hachst korro-
swonsbestandige Werkstoll ietet

sogar bei extremer Beanspru-

chung durch £S5-und CASS-Prif-

losungen gine lange Lebensdauer.



Hochwertige

Die stabilen Zinkdruckguss-Scharmiere | und Ver-
schiiissa sind Xorrasionstest durch Oberflachernverage-
lung. D= umiaufenda, dayerelastische Profildichtung

gos Prifraums st bei-Scheank- und Trubengesaten
austavschbar und verhmdart Verunreinigungen m
Dightungstereich. Die stabilen Lenkrollen urd justier-
baren Steffufle “erejchitern das Hamiling: Optionale
GFK-Gitterroste armoglichen die Prifung schiveret
Enzelkomponantan:
Auiergam haltan wir
gine groée Auswahl
an weiterem Zube-
hor fur Ste perait.
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Hochwertige Glasfasermatten in Kombination mit mittelreaktiven Die speziell ausgewilhite Deckschicht (Coating) wird zusitalich nach
Polyesterharzen Diden die einzelnen Schichten des Liebisch-Gehauses. einem jahrzehntelang erprobten Thermoverfshren behandelt und
Durch das Hand-Laminierverfahren wird eine einwandfrele Haftung  abschiieS8end poliernt, Mierdurch erhilt das Liebisch-Gehduse seine
awischen Faser und Polymiér gewihricisted. einzigartige Oberflachenbeschaffenhedt

Bereits 1968 setzt Liebisch im Korrosionspruf-

gerate-Bau als erster erfolgreich auf die

Vollkunststoff-Bauweise und den Werkstoff GFK.




Liebisch

BETRIEBSSYSTEME

BETRIEBSSYSTEM 8 (Salznebel)
Die Durchfiihrung von Saiznebelprisfungen wird in diversen Normen 2.8.
DIN 50021, ASTM B-117, ISO-Normen beschrieben. Fiir diese Prifungen
missen Natrumchlond-Losungen kontinuierich oder penodisch, mit Hilfe
von Druckluft durch eine oder mehrere Diisen in einem beheizten
Prifraum vernebelt wergen.

Das Betriebssystemn besteht aus einem indirekt beheizten Prifraum mit
elektronischer Temperaturregelung, einer Zweistoffdise, einem Gerate
internen Vorratsdepot 1r Testidsungen und einem Druckiuftoefeuchier-
System mit Wassernachlauf-Automatik und elektronischer Temperatur-
regelung. Zusdtzdich kann das Verdiisungssystem mit einer Durchfluss-
Mess- und Regeleinrichtung und/oder einer Dosierpumpe ausgestatiet
werden,

Die im beheizten Prifraum positionierte Zweistoffdise wird mit
pefeuchteter Luft betrieben und saugl nach dem Injektorpangip
Testidsung aus einemn Niveaugefdh an, Die Testiosung wird mit dem Luft-
strom vermischt und verteilt sich gleichmisig in der Prifkammer.

nur in Verbindung mit einer vorhandenen Beliftungsautomatik (8]
betrieben werden, Wishrend der Warmiuftphase wird der Prifraum Gber
das Gebliise und Ventilsysiem der Beliftungsautomatix met vorbeheiter,
gefilterter Prozessiuft sus der Umgebung des Gerdtes im Durch-
stromverfanren beliftet und erwdrmt, Die Prifraumtemperatur wird
elektronisch geregelt und kann bis zu 60 °C beétragen.

BETRIEBSSYSTEM K (Kondenswasser)
Die Durchfiihrung deser Prifungen wird in verschiedenen Normen
{2.8. DIN 50017) beschrieden,

Kondenswasserprifungen sind Prifungen im feuchten Umgebungsklima
eines beheizten Priifraums. Die Luftfeuchte kondensiert auf Proben-
onerflchen, ceren Temperatur niedriger als die der Umgebungsiuft sind.
Das Kondenswasser-Prifkima kann ein Konstant- oder ein Wechselklima
sein,

Das Betriebssystem bestent aus einem indirekt beheizten Prifraum mit
elektronischer Temperaturregelung und enem Wassernachlauf-System
mit Niveausteverung (suSer Constanzo). Das Betriebswasser am
Prifraumboden wird beheizt, verdunstet und erwarmt somil den
Prifraum.

BETRIEBSSYSTEM B (Beluftung)

BETRIEBSSYSTEM F (Feuchte)
Das Betriebssystem F wird zum Einvegeln eines refativen Feuchtewertes
im beheizten Prifraum verwendet. Prifabschaitte mit geregelter relativer
Luftfeuchte sind Bestandtedie verschiedener Kombmationsprufungen.
Das Feuchteregelsystem kann nur in Verbindung mit einer vorhandenen
Beliiftungsautomatic (B) und dem Warmiuftsystem (W) betrieben werden,
Das System ist in die Bereiche 1 (relative Luftfeuchten bis 55%) und 2
(relative Luftfeuchten uber 55%) aufgeteilt. Im Bereich | wird der
Feuchte-Sollwert durch das Luftbefeuchter-Vierdusungssystem erzeugt.
im Bereich 2 wird die Luftfeuchte durch das Kondenswasser-Verduns:
tungssystem (K) erzieit. Die relative Luftfeuchte wird iber einen
kapazitiven Foliensenser erfasst. Uberschiissige Feuchte wird mit dem
Warmiuft-Beluftungssystem (W, B) reguliert.

Das Betriebssystemn B wird 2um Beliiften, Trocknen und Herunterkiihien
des Prijfraums und der Probanden verwendet. Dieser Prifabschnitt ist
Bestandtell einiger Normen (2. 8. DIN 50017 KFW oder DIN 50014 Ted 5).
Wihrend der Beliiftungsphase wird der Priifraum (er ein Geblase und
Ventilsystem mit gefilterter Prozessiuft aus der Umgebung des Gerdtes
im Durchstromverfahren beluftet.

Die Prifraumtemperatur wird auf Raumtemperatur adgesenkt und die
relative Luftfeuchte im Prifraum auf Umgebungsbedingungen reduziert.

BETRIEBSSYSTEM W (Warmluft)

Das Betriedssystem W wird zum Erwdrmen und beschieunigten Trocknen
des Prifraums und der Probanden verwende!, Der Prifabschaitt Warm-
lusft wird iiberwiegend fiir Wechseltestprifungen japanischer Automobil-
nessteller (z.B. CCT-1 ung CCT-2) bendligt, Das Warmiuftsystem kann

BETRIEBSSYSTEM 6 (Gasdosierung)

Das Betriebssystem G wird 2ur automatischen Doslerung von Schad-
gasmengen (SO;) bendtigt. Diese nach DIN 50018 und DIN ENISO 6988
unterschiedlichen Volumenkonzentrationen werden Uber ein rechner-
gestevertes, kalibriertes Dosiersystem 2u Beginn des Verfahrens in
den noch unbeheizten Prifraum geleitet. Das als Reaktionspartner
bendtigte Schwefeldioxyd wirg der internen
Kleinstahiflasche entnommen.

Das automatische Gasdosiersystem wird aus-
schileBlich im Materiglprifschrank KBG 400
A-SC angeboten, Die manuellen Gasdosier-
systeme Gasomat kdnnen als Peripheriegerite
in Verbindung mit der Geréiteserie Constanzo®

, betrieben werden,
D Betrebssyslome
Gas und Dampf 2ahen
wir 20 don Spezial BETRIEBSSYSTEM D (Damp?)
anwondungen Dieser Prifabschnitt wird in Kombinations-

peufungen mit spontanem Feuchtewechsel bei
hoher Kammartemperatur benotigt (B, CCT-4)
Aus einem Dampibefeuchtungsaggregat strdmt
Uber ein Magnetventitsystem Wasserdampf in
den Priffraum und verdngert den relativen
Freuchtewert spontan,
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Die Liebisch-Betriebssysteme sind durch ei
Buchstaben-Code definiert und Bestandteil ¢
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Liebisch
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Liebisch |[SONDERKONSTRUKTIONEN

Maodifizierte Tlren-, Deckel- und Grifkonstruktionen, indhidued gestaltete
Probendepots, Anpassung der Entsorgungssysteme an bauliche
Badingungen, spezielle Durchbriche flir Kabel und Leitungen oder
Soncerfarben gehiven zu den hiiufigsten Kundenwinschen, Sogar kon-
struktive Cehduseverdnderungen, wie der Einbau von 2wei Thren in ein
2000 Liter Gerlit, k6nnen von unseren Ingenieyran umgesetzt wergen,

Flexibilitit im Detail.

Uber das Lieferprogramm hinaus realisiert
Liebisch kundenspezifische Konstruktionen
auf Basis der Standardmodelle.

Fur die meisten Ihrer individuellen Anforde-
rungen finden unsere Ingenieure wirtschaft-
Uiche Losungen.
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' Liebisch |[SOFTWARE

STEUERUNG Neue Programmiertechnxen nach 1EC CORROCONTROL Doe Licbsch Visualis
ermoglichen eing gprofere Flexbihtat mit genngerer Reakhonszeir auf Soltware zeichnet sich durch en moder
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weernige Software-Anpassungen der Vergangenheit ar Durch Pro des Bedier i suf threm P
grammierung vor Ort ‘assen sich Ihee Systeme auch nachtrag ch an Al nd Fehiermeld
veranderte Standards anpassen ank abgesperchert. Aus der Datenbank ko
Das intelligente Steverungssystem bigtel maamaken Fehlerprotokoll erstellen und entwecer
Dee intuitiv verstandiiche Mend-Fuhrung erfalgt ube AL, Kunde Prifling 2uc
tasten. Alle relevanter farmationen zum Testablauf. Parameter, Datenbank konnen zur Weiterverarbe
Geratestatus und e Fehierduagnose w AUt einern -_“!‘,t cfatege EXDOrLert werger
16-zelligen LCD-Disp tellt Die Software kann die aktuellen Liebisch-(
Die gezamte Mess- it in ¢in kalbrierfahiges Systemmodul ein visuahiseren und dokumentieren, Ebenso
uncen, so dass Sie die ISO-Bestimmungen erfullen konner nJ anderer Herstellern zum grofiten Teil einget

f S
'

fur st lecigich gie Vernetz

f
J

v sich dee Geriite mit unserer Visualhs vd Dokumentatio W

Herungs

C CAN-Bus-Architektur

Software Corrol

s

[]

ger Ger

sierungs- und Dokumentations
s, einfaches Imterface aus
rwendung finget, Die Anze

C-Bildschurm dargestei

ungen werdgen in
nnen S inren ¥
jem Auftragpeder (Kst-Stelle,
¢ Informati 3J5 C
WNE i angere Pr gramms
Gerate imanued / automatisch)
LONNEN KOMOSONSPIUTE

wunden werden, Voraus

ate Lber ein Server-Modu

I 11



Liebisch |SERVICE

Dre Liebisch-Korrosionspeufgerate zeichnen sich durch eine besonders

ange Lebensdauer aus. Bei der Konzeption der Gerate legen wir be-

sonderen Wert auf Wartungsfreundlichkeit. Das bedeutet im Einzelnan:

abnehmbare Seitenverkleidungen, leicht zugingliche, libersichtliche

instaftationsraume, proolemlos 2u reinigance bzw. auszutauschence
Kompanenten, einfache Inbetrieb-
nahme etc. Bei etwaigen Service-
oder Wartungsfragen wenden Sie sich
bitte an uns oder unsere weltweit
tatgen Partner.

Anwenderprofil
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Automobilindustrie und Zulieferer
Luft- und Raumfahrt
Schiffbau

Wehrtechnik

Stahl- und Metallindustrie
Elektroindustrie
Schweifitechnik
Galvanotechnik

Chemische Industrie

Farben- und Lackindustrie
Kunststoffindustrie
Erdolindustrie

Uhren- und Schmuckindustrie
Forschungsinstitute

Hoch- und Fachschulen
Materialprufungsamter
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Gebr. Liebisch 6mbH & Co.
tEisenstrafle 34

D-33649 Bielefeld

Fon +49/521/9 46 47-0
Fax +49/521/9 46 47-90
www. liebisch.com
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